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Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERAX32 < = =
Drehrichtung der Werkzeugaufnahme
entgegen der Antriebsdrehrichtung 157 28
Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERAX32
mit Innengewinde
84 SW46
Stérkontur g321,5mm (Flachmauzlif:/hrlgs/ig\)\\
\ 7 Spannzange ER32
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Spannmutter Hi-Q/ERAX32  —
157.28 mit AuBengewinde

(Spannschlissel Gr. ER32 AX)

210.1




